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Comarch APS to zaawansowanie narzedzie IT wspdtpracujace z systemami Comarch ERP
pozwalajgce na ztozone operacje planistyczne wraz z ich optymalizacjag w zakresie procesow
produkcyjnych. Comarch APS wspiera prace menadzerédw i planistow w optymalizacji
harmonogramoéw produkcji w taki sposéb by przy wykorzystaniu dostepnych zasobdw osiggnac
wymagane wskazniki biznesowe. Funkcjonalno$¢ zaawansowanego planowania produkcji
umozliwia realizacje zlecen produkcyjnych w jak najkrotszym czasie przy uwzglednieniu
kryteriéw takich jak wydajno$é maszyn i gniazd produkcyjnych, ilos¢ i czasy przestojow,
optymalny czas realizacja operacji.
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— Harmonogramy

Lista harmonogramdw produkcji

Comarch APS jest w petni zintegrowane z rozwigzaniami Comarch ERP XL. Wymiana danych
miedzy systemami odbywa sie w nastepujacy sposéb:

1. Z Comarch ERP XL do Comarch APS wysytane sg informacje o zleceniach i operacjach
produkcyjnych oraz wszelkie kluczowe dane o zasobach produkcyjnych.

2. W Comarch APS nastepujg dziatania zwigzane z optymalnym harmonogramowaniem
zaimportowanych zlecen produkcyjnych w danym okresie czasu.

3. Z Comarch APS do Comarch ERP przesytana jest informacja zwrotna o zaplanowanych
zleceniach i operacjach produkcyjnych zgodnie z zatwierdzonym harmonogramie
produkcji w Comarch APS.
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Utworz nowy harmonogram
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1. Parametry g 2. Pobi danych z sy 3

Pobieranie danych z systemu ERP

N
Pobieranie danych do planowania

Pobierz niezbedne dane z systemu ERP.

( uruchom pobieranie danych )

< Wstecz Anuluj Dalej

Pobieranie danych z Comarch ERP do planowania

THecerie 1 Onta wystamienia Ked wprobu Nazwa wyrobu Abrceim konirabents Nazwa kentrahests Prionpet  Status

Zatwierdzenie harmonogramu produkcji

System Comarch APS umozliwia automatyczne zaplanowanie zaimportowanych z Comarch
ERP zlecen oraz operacji produkcyjnych. W pierwszej wersji systemu udostepnilismy
podstawowy algorytm harmonogramowania produkcji. W kolejnych iteracjach rozwigzanie
Comarch APS bedzie umozliwiato wykorzystanie bardziej zaawansowanych metod
planistycznych wskazanych ponizej jak i wybor parametréw optymalizacji kolejkowania zlecen
i doboru zasobdéw produkcyjnych.
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m Planowane i przeplanowanie z uwzglednieniem dostepnosci zasobow. Funkcjonalnosci
algorytmu planowania produkgcji uwzgledniajgcego kalendarze
dostepnosci/niedostepnosci  zasobow produkcyjnych (np. maszyny, urzadzenia,
pracownicy), czyli obiektéw ktore beda definiowaty na jakie dni i godziny mozna
planowac prace zasobow

m Planowanie najpierw najdtuiszych proceséw - algorytm zachtanny. Algorytm
zachtanny podejmuje w kazdym kroku taka decyzje, ktéra w danej chwili wydaje sie
najkorzystniejsza. Algorytm ten lokalnie wybiera rozwigzanie najbardziej optymalne w
danej chwili, liczac, ze doprowadzi to do znalezienia rozwigzania globalnie optymalnego
Wybory podejmowane w algorytmie zachtannym nie sg zalezne od wybordéw przesztych,
tylko podejmowane na biezgco. Zastosowanie algorytmu zachtannego w APS polegaé
bedzie na tym, ze najpierw bedziemy prébowaé zaplanowac¢ diuisze procesy
produkcyjne, a dopiero po nich coraz krétsze procesy, ktore uzupetnig powstate przerwy
przy planowaniu tych dtuzszych proceséw.

m Planowanie po sobie pozycji z tym samym wyrobem i technologia. W ramach
rozbudowy sposobdéw kolejkowania zlecen opracowane zostanie kolejkowanie poprzez
uktadanie obok siebie pozycji z tym samym wyrobem i technologia. W metodzie tej
najpierw w oparciu o podstawowg metode kolejkowania wyszukiwana bedzie pierwsza
pozycja do dodania w kolejce, a po jej znalezieniu bezposrednio po niej uktadane beda
pozycje z tym samym wyrobem i technologig.

m Dobieranie zasobu moggcego najszybciej wykonaé¢ operacje. W podstawowym
algorytmie planowania w APS przyjeto dobieranie do operacji tego zasobu, ktéry
najszybciej moze rozpoczgé¢ dang operacje, co w uproszczeniu mozna uznaé jako
rownomierne obcigzanie zasobdw. Ten sposdb obcigzania zasobdw bedzie domyslnie
wybrany.

m Obcigzanie jak najmniejszej ilosci zasobow . W ramach rozwiniecia sposobdw
dobierania zasobdéw do operacji, obstuzona zostanie opcja, przy ktérej najpierw

obcigzany bedzie pierwszy zasdb z gniazda, a dopiero po petnym jego obcigzeniu w
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okresie planistycznym lub braku mozliwos$ci zmieszczenia operacji w jego czasie

dostepnosci, nastgpi przejscie do obcigzania kolejnego zasobu.

Docelowo w Comarch APS algorytmy planowania zostang udostepnione w postaci
przygotowanych w kodzie serwisdw. Natomiast w aplikacji przewidujemy mozliwos¢
podpinania wtasnych serwisow do planowania, co umozliwi tatwiej dopasowaé algorytm

harmonogramujacy zadania do specyfiki i potrzeb konkretnych Klientow.

Wybierz parametry planowania

Wybierz parametry optymalizacyjne

Kolejkowanle pozyci zieced

@) Najpierw najni2say identyflkator
O Majpierw najwyzszy priorytet
najwezoénisjsza data Planuj ad/na

najdlusszy proces (slgoryt zachianny)
£ Planui o sabie pozycje & tym samym wyrabem | techaciogia

Dobieranie zasobéw w ramach gniazds

(®) Diobieraj zaséb mogacy najsybcie] rorpocTad operacy

o T ———

Wybdr parametrow optymalizacji planowania produkcji

W momencie utworzenia harmonogramu planista otrzymuje dostep do jego podsumowania,
ktére zawiera kluczowe informacje w zakresie statuséw, czaséw zlecen, liczba/procent pozycji
zlecen produkcyjnych zaplanowanych w terminie, liczba/procent pozycji opdznionych zlecen
produkcyjnych, procent obcigzenia gniazd roboczych i zasobéw produkcyjnych czy

wystepujgcych konfliktach.
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Podsumowanie harmonogramu produkcji HRP-8/24
Ha rodukci 1

Ogoine  Ziecenis  Porycerieced  Operscie  Zasoby

Operacie
ad
19
0 Operaciez
1(833%)
Operacje planowane
Kod operacii + Nazwa operaci Ziecenie

Ws00s

ms0os

Najczesciej wystepujace konflikty

1

a

Statystyki
4d. 2d.
v Wigcej filtrow: 2 ra
loéc operach  Termin Start Termin ki

Podsumowanie harmonogramu produkcji — statystyki operacji i konfliktow

Podsumowanie harmonogramu produkcji HRP-8/24

Gniazda robocze zbiorczo

Obsads

Najbardziej obcigzone gniazda robocze

Czas obciazenia zasobow w gniezdzie

losé zasobéw w gnieidzie

Podsumowanie harmonogramu produkcji — obcigzenia gniazd roboczych

Comarch APS pozwala réwniez na ekspercie zarzgdzanie harmonogramem produkcji po przez

reczng modyfikacje operacji (mechanizméw drag & drop) z poziomu interaktywnego wykresu

Gantta. Zaawansowane mechanizmy planowania/przeplanowania recznego umozliwiajg

planiscie w szybki i optymalny sposéb zmieni¢ harmonogram produkcji, aby dostosowac go do

zmiennych produkcyjnych W obecnej wers;ji aplikacji uzytkownik ma dostep do nastepujacej

funkcji w tym obszarze:
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B zmiana terminu Start operacji planowane;j,

® zmiana terminu Stop operacji planowanej,

B przesuniecie operacji planowanej w czasie,

m skrécenie i wydtuzenie danej operacji planowane;j,
B przesuwanie operacji o zadany przedziat czasu,

m przeniesienie operacji do innego zasobu produkcyjnego

¢ Hamonogram produkc)l HRP-8/24 _«
2 ersia: 1

Zrodiowy: HRP-8/24  Wer 062 MRCY Sl R e

Widok  Narzedzia
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PIOTR KUROWSK!

Widok  Narzedzia
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e
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Ustawienie startu operacji
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Widok  Narzedzia

] @ @ @ (i) G Godzina n Tydzien  Miesiac
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Widok  Narzgdzia
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Przeniesienie operacji do wybranego zasobu
W dolnej czesci aplikacji Comarch APS udostepniamy kompleksowy panel planisty zawierajacy
dane dotyczace obiektdw produkcyjnych stanowigcych elementy harmonogramu:

m zlecenia produkcyjne zaimportowane z systemu ERP fgcznie ze statusem, czy dane

zlecenie zostato zaplanowane w odpowiednim okresie planistycznym,
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m pozycje ze zlecen pobranych z systemu ERP wraz z informacjg o planowanej dacie ich

dostarczenia,

m operacje zaplanowane w Comarch APS dla zlecen pobranych z systemu ERP,

m materiaty wymagane do realizacji planowanych operacji, dobrane do operacji na

podstawie technologii pobranych z systemu ERP,

m wyroby dla zaplanowanych operacji, a wiec nie tylko wyroby gotowe (finalne), ale

wyroby z poszczegdlnych operacji (pétprodukty) jesli takie wystepuja.

Poszczegdlne listy wskazane powyzej mozna filtrowad i sortowac wedtug wybranych kryteridw

przez uzytkownika.

Kod wyros

okt Jedoostha loié wedostce pomocicze]  Jednostha pomesnicza Ziecenie

Utworz w

Technologia  Narwat,
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Panel dolny — pozycje zlecen

Wigoo) akeit v

FROFIL STALOWY ZOTWCRAMIAD _;

okt Mazwa materialy Sednostia

Panel dolny — materiaty

Unworz s (Zapar)
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Kluczowe dla pracy planisty jest czytelna informacja o wystepujacych przeszkodach w realizacji
poszczegdlnych operacji i zlecen produkcyjnych we wtasciwym czasie. Ze wzgledu na to w
Comarch APS beda systematycznie udostepniane szczegdétowe komunikaty o konfliktach
wystepujacych w procesie produkcyjnym. Wskazany komunikat bedzie mogt dotyczy¢ takich
zagadnien jak brak surowcéw, podtproduktéw do realizacji danej operacji produkcyjnej,
niedostepnos$¢ maszyny lub innego zasobu produkcyjnego czy przekroczenie terminu realizacji.
Kluczowa dla planisty bedzie wartos¢ informacyjna tych komunikatéw, ktére umozliwig mu

wtasciwe przeplanowanie operacji lub dobranie innych zasobow produkcyjnych.

Szczegoly konfliktow
Nazwa opareci: Sciomanie  Fod opereci 200123 D ardukcyine 293122021

(n O Prosirecam rchenogiane) mrmy crom

L Mazwa sty

o Maszyna wilsturucyat

Bokumsnty e

180200, 0201. 2021 iz (CEMARCH SPOLEA AKCYHA a1z

Raportowanie konfliktow — przekroczenie terminu realizacji zlecenia

Szezegaly konfliktaw

Raportowanie konfliktow — brak zasobow i materiatow
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Comarch APS umozliwia utworzenie kilku wersji harmonogramu produkcji, w ramach ktéra
planista moze zastosowac rézne metody optymalizacji i scenariusze wykonania poszczegdlnych
zlecen produkcyjnych. Nastepnie widok ,podsumowanie harmonogramu” umozliwia planiscie
porédwnanie poszczegdlnych wersji harmonogramu w celu wybrania najbardziej optymalnego.
Harmonogram oznaczony jako gtdwny zostanie nastepnie wystany do Comarch ERP. Planista
poprzez wigczenie opcji ,tryb skupienia” moze powiekszy¢ okreslony wiersz poréwnania i
skupi¢ swojg uwage na widocznych w nich réznicach. Z poziomu widoku , Poréwnanie wersji

planu” mozna réwniez doda¢ dostepne wersje harmonogramu do porédwnania.

Poréwnanie wersji planu X

Parametry | najwazniejsze cechy

HRP-8/24 HRP-9/24

v Ziecenia

v Operacje

~ Pozycje ziece

Poréwnanie wersji planu

Poréwnanie wersji planu X

Parametry | najwazniejsze cechy

~ Operacje

Poréwnanie wersji planu — tryb skupienia
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Comarch APS zostat stworzony wg najnowszych trendéw User Experience tak aby byt jak

najbardziej ergonomiczny w uzytkowaniu i otwarty na dostosowanie aplikacji do wymagan

uzytkownika czy specyfiki konkretnej branzy produkcyjnej. Ze wzgledu na to system zawiera

elementy konfiguracyjne w zakresie modyfikacji widoku planistycznego, interfejsu graficznego,

dodatkowych oznaczen czy zakresu wyswietlanych informacji. Wéréd najwazniejszych z nich

mozna wyréznié:

m konfiguracja paska narzedzi;

m konfiguracja horyzontu czasu wyswietlanego wykresu Gantta np. dzien, tydzien, miesigc,

m konfiguracja informacji wyswietlanych na pasku operacji,

m konfiguracja informacji wyswietlanych na tooltipie operacji,

m kolorowanie operacji wg. zdefiniowanych regut np. ze wzgledu na Kontrahenta,

m wybieranie kolumn, ktére majg by¢ wyswietlone na liscie,

m wyrdznianie operacji produkcyjnych wedtug okreslonych regut np. wykorzystujgce
krytyczne materiaty, uzywajgce kluczowych maszyn czy realizowane dla kluczowych

klientow.

Harmonogram produkcji HRP-9/24

€ Jridowy: HRP824  Wersia:2  Okres la Wigcej akeji v

Utworz wersjg

Legenda T x

0930 10:00 10:30 11:00 11:30 1200 12:30 530 1600 1630 17:00 17:30 1800 18

TARNOWSK|  GRZEGOR

JACEK CELINSKI ACEK CE

Kolorowanie operacji planowanych
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= Harmonogramy [ Operacje nastepne

[J) Operacje poprzednie
@ Dodaj separator

€ Panel konfiguracyjny
- T Konfiguracja informacji wyswietianych na tooltipie operacji

Informacia wyswietiana na tootbpee operacii O Domysine informacje Aol Zapist

® Ustawienia wlasne

Wybierz dane Ustaw kolejnosé:O
@ Kod operacis 1 flosé wyrobéw
W Nedxopee 2 Kod operacyl
@ Czos trwania operacii
3 Nazwa operacjl
@ Ziecenie produkcypne
4 Czas trwania operacji
@ Wby
@ tosé wyrobow 5 Zlecenie produkcyjne
@ sen 5 Wyroby
L . 7 sten
@ Prionytet operacy|
8 Koniec
@ Operacie poprzednie
9 Priorytet operac)i
@ Operacje nastepne

10 Operacje poprzednie

11 Operacie nastepne

Panel konfiguracyjny

Dostosuj widok wykresu

Uklad Listy Tryb kolorowania operacii
ot Wyrsznij operacie (D

Gniazda rodocze

a O Niewybrano

Parametry wykresu ) Produkujgce wybrany wyrod

Wysokosé paska operacii

[ Materiat v
P—1

Planowane na potrzedy kontrahenta

@ Korzystajace 2 wybranego materistu

Wyrdznianie operacji
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Wigcej akeji v

Widok  Narzedzia

@ [ v Godzina
UstowStat  UstawKeniec  Pomiazsis  Proeved  Przesuh
v v < > Q aQ o
Tydzief 24,10.06.2024 Tydzief 25,17.06.2024
Kod Nazwa Konflikty
10 n 12 13 " 15 1% 17 18 19 20
ADAM DESZCZ ADAM DE

ESAB OrigoMig 402 CW

ESAB OrigoMig C280 Pro

GRZEGORZ TARNOWSKI ~ GRZEGOR

JACEK CELINSKI JACEK CE
JAN WACLAWSKI JAN WAC
KRZYSZTOF KOWALSKI KRZYSZT

PIASKARKA/OCZYSZCZA

PIASKARKA/OCZYSZCZA

PIOTR KACZMARCZYK PIOTRKA

PIOTR KUROWSKI

Widok harmonogramu w ujeciu tygodniowego horyzontu czasu
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